Kontrolní postup 02 - 01
Střih na strojích HYDOMAT
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	Kontrolní postup pro operace:  

STŘIH NA NÁSTROJÍCH HYDOMAT
	Vyhotovil/ datum


	Schválil/ datum


	Počet stran/strana

2/1

	Číslo:

02-01
	Účel:
	· zjistit, zda kvalita vyráběných dílců odpovídá stanoveným podmínkám



	
	Cíl:
	· zabránit vstupu neshodných výrobků na další operace

	Předmět kontroly:

Plech vrchní
	Ćíslo materiálu:
	Rozměr:
	Jakost:

	Kontrolované vlastnosti
	Četnost kontroly
	Rozsah zkoušky
	Kritéria přijatelnosti
	Zkuš. metoda

Zkuš. prostředí
	Nápr. Opatření při zjištění neshody

	Počet otvorů a jejich umístění

Rozměry otvorů pro ořech a klíč

(vložku), závit

Stanovené rozměry dle výkresové dokumentace
	Při každém započetí práce, při výměně nástroje,  kusy z jednoho pracovního zdvihu 1x za 0,5 hod.


	Kontrola celého dílce

Dle výkresové dokumentace a techn. postupu

Kontrola rozměrů dle výkresové dokumentace
	Shoda s referenčním vzorkem 

Měrka  prochází otvorem ( zmetková strana nesmí projít )

Shoda s výkresovou dokumentací 
	Vizuální kontrola

Kontrolní kalibry

a měrky, závitový kalibr

Posuvné  měřítko - 

dle rozpisu na kontrolním místě
	

	Změna č.PTZ
	Platí od
	Provedl
	Datum:
	Index:
	Rozdělovník
	Platnost od:
	Ev. Číslo:

	
	
	
	
	
	Originál ved. ÚŘJ, 

Kopie č.1 – ref.ÚŘJ

Kopie č.2 -  VT

Kopie č.3 - VD
	1.4.2007
	KP ÚŘJ

02-01

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


	Třída přesnosti
	Mezní úchylky délkových rozměrů kromě zkosení hran

	
	Mezní úchylky pro základní rozsah rozměrů

	Označení
	Název
	0,5

do

3
	přes

3

do

6
	přes

6

do

30
	přes

30

do

120
	přes

120

do

400
	přes

400

do

1000
	přes

1000

do

2000
	přes

2000

do

4000

	2768-m
	střední
	±0,1
	±0,1
	±0,2
	±0,3
	±0,5
	±0,8
	±1,2
	±2


	Třída přesnosti
	Mezní úchylky úhlových rozměrů

	
	Mezní úchylky úhlu pro rozsah délek jeho kratšího ramene v mm

	Označení
	Název
	do 10
	přes 10
do 50
	přes 50
do 120
	přes 120
do 400
	přes 400

	2768-m
	střední
	±1°
	±0°30´
	±0°20´
	±0°10´
	±0°5´


